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1.0 Techn. Daten Drucker 17 (Printronix)

Druckgeschwindigkeit:

Matrix:

Zeichenformat:

/eichenvorrat:

Gerduschentwicklung:

Formlange:

Interface:

Leistung:

300 Zeilen pro Minute

Bei Unterstreichung oder Kleinbuch-
staben
mit Unterldngen 240 Zeilen pro Minute.

9 x 7 Punkte (bei GroBbuchstaben)
siehe Seite 2/4

Horizontal 5 Uberlappende Punkte im
9er Raster.

Vertikal 7 Uberlappende Punkte
(9 bei Unterladngen)

Punkteabstand horizontal 0,42 mm
vertikal 0,35 mm

132 Zeichen/Zeile
10 Zeichen/Inch horizontal
6,8 oder 10 Zeichen/Inch vertikal

inclusive Plottermdglichkeiten

Standard 96 Zeichen ASCII Satz (TA)

Bis zu 160 verschiedene Zeichen kdnnen
gedruckt werden. (Option)

Kleiner als 65 dB(A) gemessen im Abstand
von 1m.

Uber Schalter wihlbar von 1 - 132 Zeilen

Systembezogen

ca. 770W max.
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2.0

Zed

Allgemeine Funktionsbeschreibung

Der Drucker besteht aus den folgenden Haupt funktionselementen:

Hammerbank
Farbbandtransport

Papiertransport u. Papiersteuerung

O O o o

Steuer- und Zeichenelektronik
0 Druckhammertreiber
o Interfaceelektronik

0 Bedienungseinheit- und Anzeige

Hammerbank

Im Unterschied zu anderen Punktmatrixdruckern, die einen be-
veglichen Kopf benutzen und zu einem Zeitpunkt nur ein Zeichen
drucken, druckt der Printronix-Drucker eine vollsténdige Zeichen -
zeile gleichzeitig, wihrend das Papier vertikal durch die
Zeichenhohe gefiihrt wird.

Eine Hammerbank mit 44 Druckh@mmern (Abbildung 2.2) ist an
einer Schwingvorrichtung (Shuttle) befestigt, die horizontal
drei Zeichenabstédnde (ungef#@hr 0,3 Inch = 7,62 mm) hin- und
herschwingt.

Jeder Hammer wird dazu benutzt, alle Punkte dreier angrenzenden
Zeichen zu drucken (daraus ergibt sich die Zeilenlange von
3 x 44 = 132).

Jede Hammerspitze befindet sich am freien Ende einer Blattfeder,
die in der Hammerbank gehalten wird. Ein Permanentmagnet halt
alle 44 Hammer in zuriickgezogenem Zustand.
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Abb. 2-1 Allgemeines Funktionsschema des Printronix Druckers
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Kidhlblech
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Abb. 2-2 Querschnitt durch die Hammerbank
Jedes 3. Zeichen einer Zeile wird gleichzeitig in einem
Abtastmuster gedruckt (Abbildung 2-3).

Aufeinanderfolgende Punktereihen werden gedruckt, indem das
Papier um eine Punktreihe (0,35 mm) weiter transportiert wird.

Ein Standard-GroBbuchstabe besteht aus sieben Punktereihen und

die Unterldngen der Kleinbuchstaben werden durch die achte und
neunte Punktereihe gebildet.
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242 Farbbandtransport

Das Farbband wird gleichmiBig fortbewegt solange der Schwing-
motor lauft.

Die Laufrichtung des Farbbandes wird durch eine Farbband-
endiberwvachung (Drahterkennung) gesteuert.

+28V
NSD >
< RH
Ende von | ° (Low)
Farbband- LATCJ
erkennung (High)
LH

Abb. 2-5  Farbbandsteuerung
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2.3 Papiertransport

Die Horizontalpositionierung wird durch zwei bewvegliche
Papiertransporter bewerkstelligt, wobei der rechte Transporter
Uber die gesamte Breite der Hammerbank bewegt werden kann.

Eine Horizontalfeineinstellung erlaubt einen Papierversatz
in einer Breite von max. zwei Schriftzeichen.

Das Papier wird durch einen Schrittmotor, in 0,35 mm Schritten
fir jede Punktereihe wveiterbewegt.

Ein Papier-Ende-Fiihler stoppt den Papiertransport und 148t
die CHECK-Anzeige aufleuchten, wenn sich ca. 5 cm unter der
Druckstation kein Papier befindet oder wenn der Formular-
starkeeinstellhebel in "LOAD"-Stellung ist.

Normale Papierspannung unterhalb der Druckstation hilt den
Fihlerschalter offen.

Im Checkfalle wird der Druckbetrieb abgeschaltet. Die Papier-
bewegung wird durch eine Lichtschranke abgetastet.

Formular- f_'
transport T1C3 [

| =t CLK NFLT
Fihler CLKI EE??: ———CIT-F‘NFL E > RDY
&ED ~ I Steuer-
konsole
. | SCHK L
Q O—
Papier | c CHECK |
Stachel- l W6 steuert Papier- -
18cher Fm=====" T detektor
:I \ | |
" )J__, Synchron- : PMD! # = r Pl
L -
k: L : detektor i i | D
>T-" : | Paper Motion Detector
I Netzteil- I | P2 |
L_rlatte | | Logik Platte B

Abb. 2-6 Fehlererkennung (Papiertransport)
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2.4 Steuerlogik

Die Steuerlogik empfingt vom Abtaster der Taktscheibe
Synchronisationsimpulse zur Positionsbestimmung.

Jeweils drei zu druckende Zeichen werden iiber das Punkte-
raster vom Zeichengenerator einer Hammerspule zugeordnet.

Logik B PCBA

WAV

—
‘/,Fehlender SYNC Impuls

Magnetischer :
Abgreifer TP _
; . wy | SYNC

' )

! MPU | |Logische c| | Logik fir
D_;>'l_. Synchronisationso=4 fenlende -RESYNC

, ! [schaltung Impulserkennung

Netz-
! I
: teil :

MPU

: - |
I ! -
RESYNC E ' 3 % | |

Abb. 2-7 Steuerlogik
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stellen, werden an die je- Zeichen 97-128

weiligen Hammertreiber-
schaltungen geleitet.

Zeichengenerator Zeichen 129-160
Die Zeichengeneratorlogik
dekodiert jeden Zeichencode
in ein spezifisches Punkte- N
muster. e
1]
C
o
e
Impulse die Punkte dar- 2 ) N i) ] i, st it
N
~
u]
-
N
o
o
w

Der Standard 96-7Zeichen-
code ASCII wird auf die
Interface-Datenlinien
1-7 codiert.

— 7

In weiteren Stecksockeln Zeichen 65-96

konnen 4 weitere PROMs ge-

steckt werden, damit auch g -
andere Schriftzeichen bis = g éﬁ
zu einer Gesamtmenge von o g !
160 Zeichen decodiert x 3
verden kdnnen. '
( Zeichen 33-64
3 5
g ® £
Iy ! @
o
u‘d
|
@
8_.. —_——— e e o —
a Zeichen 1-32
| ; 3
1A
@ &
3 ! =
=]
~
n‘d
\ N
Printronix-
Logik A2
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2.8

Hammertreiber

Alle "Punkte'"-Bits, die Ulber Multiplexer vom Zeichen-
generator fur die jeweilige Punktereihe aufgeteilt
verden, werden solange gespeichert, bis alle 44 Treiber-
schaltungen einen spezifischen "Druck" oder "Nichtdruck'-
Zustand beinhalten.

Alle Hammertreiberstufen mit Druckauftrag werden dann
pulsiert, wodurch ein Stromimpuls von ca. 2A zur Freigabe
der Hammer geliefert wird.

Da wdhrend des Hammerflugs der Spulenstrom unterbrochen wird,
vird der zuriickprallende Hammer vom Magnetfeld wieder fest-
gehalten.
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2.7

Interface-Logik

Die Interface-Logik empfingt Eingangsdaten und speichert
diese in einem 132-Zeichen-Register.

Die Logik decodiert Befehle, die den Papiertransport und
andere Funktionen steuern, auBerdem den "Hand-shaking"
Zyklus, durch den der Drucker mit dem Steuerwerk in Ver-
bindung steht,

Abbildung # zeigt die Interface-Elemente und die Verbindungen.

Logik board B

‘Logik board A

Systembezogende
Schnittstelle
(im Beispiel V24)

Hammeran-
triebsplatte
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2.8

Bedienungseinheit

Die nachstehende Tabelle beschreibt die Funktionen der
Druckknépfe und die Bedeutung der Anzeigelampen.

INDICATOR Netz-Anzeige

Priiftaste/Anzeigetaste

8LPI-Anzeige

A | Papiertransporttaste

Formularanfangstaste/
Anzeige

ON LINE - | ' ON-LINE-Taste/Anzeige

0025
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2410

Papiervorschubvariationen (Lpi)

StandardmaBig ist der Drucker auf 6 Lpi (Lines per inch)

eingestellt.

Durch Bet&tigen des Druckschalters (8 Lpi) wird der Papier-
vorschub auf 8 Zeilen pro Inch verindert.

Fir diese Konfiguration sind wverkseitig die Briicken auf der

Logik Platte B, Platz 10 A ein
Tabelle unter "@"

zu entnehmen.

gebaut; siehe die nachfolgende
. Weitere Variationen sind aus der Tabelle

Variante Bricken-Nr, Briicken- Stifte gebrickt
platz
8 LPI CountCD W9 & W13 10A 2 bis 13 und 6 bis 9
(jeweils verbunden)
10 LPI CountCD W10 & W14 10A 3 bis 12 und 7 bis 8
8 LPI 0nly® W15 N/A N/A

Formularlangeneinstellung (VFU)

Die Formularlange wird durch einen Doppelschalter in
hexadecimal eingestellt. (max 132 Zeilen 2 hex 84)

Bei Anderungen der Formulareinstellung ist der Drucker

auf "OFF LINE" zu schalten.

Auf der Logik Platte "A" muB die Briicke W5 eingesetzt

verden. (Interne Steuerung)
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3.0

Inhaltsverzeichnis der Reparatur- Einstellvorschrift

Bauteil

Antirotationsarm
Antriebsriemen

Bedieneinheit
Druckwalze

Farbbandantriebsmotoren
Farbbandeinheit
Farbbandfiihrung
Geblase
Gegengewichtseinheit
Hammerbank
Hammerfeder
Hammerspule

Netzteil
Papierendefiihler
Papierbewegungsfiihler
Papiergldtter
Papiertransportmotor
Papiertransportriemen
Papierskala
Schwingfeder
Schwungradeinheit

Traktorriemen
Transportschuh
Transducer

Schwingmotor

Einstellungen
Ja nein Seite:

X 3/7
X 3/14
X 3/2
X 3/20
X 35
X 3/3
' 3/4
X 3/2
3/10,3/11
3/8
3/7
3/6
X 4/1
3/19
X 3/19
X 3/20
3/15
3/15
3/2
3/9
3/12
3/16
3/17
3/3
3/14

> X X X >

>

> X X X X X X X X
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Bedienungseinheit

Diese Einheit wird mit vier Muttern an der Riickseite der
Vorderabdeckung gehalten.

Papierskala

Die Pépierskala durch Ldsen der vier Befestigungsschrauben
zur Deckung mit dem Druckbild bringen. (Im Selbst-
test einige Zeilen drucken).

Geblase

Nachdem die Farbbandeinheit abgeschraubt wurde, ist mit einer
Schraube die Abdeckung des Gebl#ses zu entfernen.

Das Geblase selbst ist mit 4 Muttern an der Oberseite der
Farbbandeinheit befestigt.

372



Farbbandeinheit

Diese Einheit befindet sich in einem Blechgehduse, das mit zwei
Schrauben vor der Hammerbank befestigt ist.

Die einzelnen Baugruppen sind in der unteren Abbildung bezeichnet.

Wéhrend einer Reparatur an der Hammerbank kann die Farbbandeinheit
durch ein Loch an der rechten Seite auf einen Stitzzapfen des
Oruckersockels senkrecht aufgestellt werden.

Rechter Linker _
Farbband Motor PC Board Ventilator Farbband Motor

Farbbandeinheit, Unterseite
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Farbbandfiihrungen und Wickeldorne

Schlecht eingestellte Farbbandfilhrungen kdnnen ein Umfalten
des Farbbandes und damit fehlenden Druck und mdgliche Beschadigung
des Farbbandes bewirken.

Im allgemeinen bewirken schlecht eingestellte Farbbandfihrungen
ein Falten des Farbbandes und schlecht eingestellte Wickelkerne
ein Weglaufen des Bandes von den Mitten der Flhrungen.

Die Einstellungen stehen in Wechselbeziehung zueinander, und
sollten nur mit einem neuen Farbband vorgenommen werden.

Damit das Farbband gleichmdBig iber die Bandfiihrungen lduft und
flach an der Druckstation anliegt, sind die folgenden Einstellungen
durchzufihren:

Die Klemmschraube in jedem Wickelkern (Wickelnabe) l&dsen und den
Kern vertikal so einstellen, daB seine obere Flanschfliche 9 mm

Uber der Oberkante der Motorgetriebebox liegt. Danach Klemmschrauben
vieder festziehen.

Damit nur die Farbbandeinheit 1liuft, muB die Steckverbindung J 4
auf dem Netzteilboard abgezogen werden.
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Lauft das Farbband zu hoch oder zu tief iiber die Fihrung,
die beiden Halteschrauben der Bandfiihrung leicht ldsen.

Die Bandfiihrung an ihren Fixierstift (an der Oberseite der
Flhrung) so verdrehen, daB das Farbband mittig Uber die
Fihrung lauft.

Uberpriifen Sie, ob das Farbband auf die Spule aufgewickelt
wird, ohne daB es mit der oberen oder unteren Spulen-
flanschfldche in Beriihrung kommt.

Wenn notwendig, die Spule abheben und den Wickelkern ent-
sprechend nachstellen.

Nachdem eine korrekte Farbbandfiihrung beim Aufwickeln auf
die rechte Spule erreicht ist, die Kufen der rechten Band-
flhrung kurzzeitig kurzschlieBen, damit die Bandlaufrichtung
umgekehrt wird.

Nach AbschluB der Einstellung die Steckverbindung J 4 zuriick-
stecken.

Farbbandantriebsmotoren

Die Motoren sind mit 4 Schrauben am Chassis der Farbband-
einheit befestigt.
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Hammer federn

Farbbandeinheit ausbauen.

"Anti-Rotation"-Arm entfernen.

Anti-Rotation-Arm
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o]
Hammerbank um 90 schwenken und die Blechabdeckung abnehmen.

Defekte Hammerfeder austauschen und die neue Fedef nach Ein-
stellehre ausrichten.

Die Befestigungsschrauben der Feder und des Antirotation Arms
mit einem Drehmoment von 12 - 14 Inch/pound anziehen.

Drehmomentschliissel Einstellehre
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Hammerspule

Demontage der Hammerfeder wie im vorhergehenden Abschnitt
beschrieben.

Einen schmalen Schraubendreher zwischen die AnschluBstifte
und unter den Spulensockel schieben. Vorsichtig nach oben
driicken, damit die Spule herausgehoben und die Stifte aus
der Steckverbindung freigegeben werden.

Wenn notwendig eine Schnabelzange verwenden.

Die neue Spule auf den Polzapfen driicken und dabei gleichzeitig

die AnschluBstifte in die Steckverbindung der Druckplatte ein-
fihren.

Die Spule nach unten driicken, bis sie fest auf der Platte an der

Unterseite des Zapfens aufsitzt. Darauf achten, daB die Spulen-
anschliBe nicht verbogen werden.

Die Hammerfeder wieder einsetzen und Hammerspitze ausrichten
(siehe Kapitel "Auswechseln von Hammerfedern"). Den restlichen

Wiedereinbau wie in den entsprechenden Kapiteln beschrieben
zu Ende fihren.
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Hammerbank (Gesamt)

Druckerabdeckung, Farbbandeinheit und Antirotation Arm wie
in den vorher beschriebenen Kapiteln entfernen.

ACHTUNG

In den oberen Fldchen des rechten und linken Linearlager-
blocks befinden sich je zwei versenkte Imbusschrauben,

Die kleineren dieser Schrauben (liegen ndher zur Vorderseite
der Lagerblécke) nicht verdrehen - diese Schrauben bestimmen
die Lagerkraft, damit eine leichte Bewegung entlang der Hammer-
bankwelle gewdhrleistet ist, und diirfen nur im Werk einge-
stellt werden.

Die hinteren Schrauben auf dem linken und rechten Lagerblock
entfernen.

Die auf der Vorderseite des Lagerblocks liegenden Schrauben
entfernen.

Am Scharnierende des Kartenkifigs die Befestigungsschrauben
der Steckverbindungen J1 und J3 entfernen.

Die zwei Satze schwarzer Dridhte im Kabelbaum der Hammerbank-
einheit von der SchnellanschluBklemme am groBeren Kondensator
(+30V) in der Stromversorgungseinheit trennen.

voller
Gleitspiel Radius
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Schwingfeder

Nach Einbau der Hammerbankeinheit muB die Schwingfederkraft
Uberpriift werden. Zur Einstellung der Federkraft werden Unter-
legscheiben bendtigt.

Zur Uberpriifung der Federkraft wie folgt vorgehen:
Farbbandeinheit ausbauen (siehe entsprechendes Kapitel).

Die Befestigungsschrauben der Nockenabdeckung entfernen, eine
Federvaage am Antirotationsarm einhdngen und nach links ziehen.

Die Leitbacke der Schwingnocke sollte sich bei einer Zugkraft

von 5 1/2 Kg A Kg gerade von der Nocke trennen. Um diesen
Trennvorgang erkennen zu kénnen, eine 0,08 mm Fiihlerlehre zwischen
die Nocke und die Leitbacke fiihren, wobei ein leichter Zug aus-
geiibt wird.

Die Trennung wird durch Freigabe der Fiihlerlehre angezeigt.

Beachten Sie, daB die Federwaage méglichst parallel zur Hammer-
bank gehalten werden muB.

Betrdgt die Schwingfederkraft weniger als 4 1/2 kg,
eine 0,03 mm Schwingfederunterlegscheibe zwischen Feder
und Yoke einsetzen.

Mit einem .Schraubendreher die Feder vom Joch wegdriicken, die
Scheibe einsetzen und nach unten driicken, bis sie mit dem Joch
abschliet.

Nach dem Einsetzen der Scheibe die Schwingfederkraft erneut iiber-
prifen. Damit die erforderliche Federkraft erhalten bleibt, kdnnte
mehr als eine Unterlegscheibe notwendig sein.

o,01" 0,0003"
Unterleg-  Unterleg-
scheibe - scheibe flir
1 Test
Loy Nocke in
rechter C) unterer
Block Vorsprungs-
position
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Gegengewichtseinheit

Befestigungsschrauben und Scheiben der vorderen Nockenab-
deckung entfernen.

Die beiden Befestigungsschrauben und Scheiben der Gegenge-
wichtblattfeder (die die obere Filhrungswelle hilt) entfernen
und Feder durch Zusammendriicken der Seiten herausnehmen.

Die vier Schrauben und Scheiben der unteren Welleneinheit ent-
fernen, und untere Welleneinheit aus dem Gegengewicht ziehen.

Die Schraube mit der die Schvingfederfihrung am GuBteil be-
festigt ist, entfernen.

Die linke Seite des Gegengewichts nach vorne ziehen, wobei
die Feder zusammengedriickt werden muB, um sie von der Nocke
wegzubewegen.

Beim Wiedereinbau der Gegengewichtseinheit in umgekehrter
Reihenfolge verfahren. Wird dieselbe Einheit wieder eingebaut,
so sind die gleichen Unterlegscheiben wieder einzusetzen.

Wird eine andere Gegengewichteinheit eingesetzt, so sind die in
Kapitel "Einstellen der Gegengewichtfederkraft" beschriebenen
Einstellverfahren durchzufihren.

i . d #
L S ko

Gegenge-  Erdleitung Obere Untere Welle
wicht . Fihrungswelle mont.
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Gegengevichtsfederkraft

Eine falsch eingestellte Federkraft bewirkt ein zu lautes
Betriebsgerdusch, Vibrationen und schlieBlich eine Beschadigung
oder Fehlfunktion des Druckers.

Zur Uberpriifung der Gegengewichtfederkraft wie folgt verfahren:

Farbbandeinheit ausbauen (siehe entsprechendes Kapitel).

Die Befestigungsschrauben und Zahnscheiben der Nockenabdeckung
entfernen.

Nocke genau auf Tiefpunkt einstellen in der die Gegengewicht-
feder vollstandig gestreckt ist.

Den Haken einer Federwaage in die Uffnung an der Vorderseite
des Gegengewichts einhangen und Federwaage nach rechts ziehen,
wobei sie parallel zur Vorderseite des Gegengewichts gehalten
werden muB.,

Die Nockenleitbacke sollte sich bei einer Federkraft von

6,4 Kg = 1Kg trennen. Um diese Trennung erkennen zu kdnnen, eine
0,08 Inch Fiihlerlehre zwischen die Nocke und die Leitbacke
einsetzen, wdhrend die Federwaage etwas nach rechts gezogen wird.

Der Trennpunkt wird durch die Freigabe der Fiihlerlehre angezeigt.
Betragt die Gegengewichtfederkraft weniger als 5,4 kg, so

ist eine 0,03 mm Gegengewichtsfeder-Beilage zwischen die

Feder und die Flanschfldche der Fiihrung einzusetzen.

Mit einem Schraubendreher die Feder von der Filhrung wegdriicken,
die Unterlegscheibe einsetzen und nach unten driicken, bis sie

mit der Flanschfldche der Fihrung abschlieBt.

Nach Einsetzen der Unterlegscheibe die Federkraft erneut Uberpriifen.
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Schwungradeinheit (Shuttle)

Gegengewicht ausbauen (siehe entsprechendes Kapitel).

Den Magnetabtaster (Transduca) nach hinten herausschrauben,
damit er ausreichend weit von der Schwungradeinheit entfernt ist.

Die beiden Halteschrauben der Schwungradwelle entfernen.

Beim Wiedereinbau der Schwungradeinheit ist zu beachten, daB
das hintere Wellenende der Schwungscheibe gegen den Anschlag-
stift am GuBteil zu liegen kommt.

Gegengevichteinheit wie in entsprechendem Kapitel beschrieben
wieder einbauen.

Den Nockendldocht iberpriifen, um sicher zu sein, daB er Kontakt
mit der Nocke hat.

Befestigungsschraube

Schwungrad Endanschlag
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Transducer

Zum Herausnehmen des Transducers (Magnetabtasters), miissen die
beiden AnschliiBe der Klemmleiste und die obere Schraube der
Halterung geldst werden.

Beim Wiedereinbau ist zuerst mit einer Filhlerlehre der Abstand
zwischen Transducer und Taktscheibe (Gesamtumfang) einzustellen
( 0,25 mm = 0,05 mm).

Danach ist die Phaseneinstellung mittels Halterungsarm, der durch
losen der Phaseneinstellschraube sich in einem Bogen bewegt,
vorzunehmen.

Hierbei muB standig das Schriftbild (Selbsttest) dberprift
verden (siehe Abbildung).

3 3,
‘k\\\\\\ RICHTIG //,//"
FALSCHE

EINSTELLUNG
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Schwingmotor und Motorriemenscheibe

Abdeckung der benachbarten Klemmleiste entfernen und Motor-
leitungen (sind mit Nummern, die den Klemmennummern entsprechen,
gekennzeichnet) von den Klemmen ldsen.

Motorerdleitung von ihrer AnschluBklemme trennen.

Die vier Befestigungsschrauben und Scheiben aus der Motorhalterung
entfernen.

Die drei Schrauben und Zahnscheiben, mit denen die Riemenscheiben-
einheit an der Vorderseite des Adapters (auf der Motorachse)
befestigt ist, entfernen.

Zum Wiedereinbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

Antriebsriemen

Die Riemenspannung zwischen Motorscheibe und Schwungrad
ist mit den vier Schrauben der Motorhalterung verinderbar,
indem der gesamte Motor nach oben oder unten verschoben
vird.
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Papiertransportmotor

Die Motorriemenscheibe wird durch ldsen zweier Klemmschrauben
abgezogen.

Danach die Befestigungsschrauben des Motors und das PF-Kabel
(Paperfeed) entfernen.

Bei Wiedereinbau auf die Riemenspannung achten.

Papiertransportriemen

Durch ldsen und verstellen der vier Befestigungsschrauben des
Papiertransportmotors wird die Riemenspannung eingestellt.

Sicherstellen, daB der Riemen mittig l&uft.

Zum Auswechseln des Papiertransportriemen muB zuerst der gerdndelte
Formulareinstellknopf, dann die Schraubenfeder, die Unterlegscheibe
und die Vertikaleinstellschraube von der Keilwelle entfernt werden.

Die Klemmschrauben in der Motorriemenscheibe ldsen und Riemen-
scheibe von der Motorwelle ziehen.

Wenn notwendig, die Klemmschraube in der Buchse am linken Ende
der Keilwelle ldsen und die gesamte Welle zusammen mit dem
Papiertransportriemen und der Motorriemenscheibe nach rechts
schieben, bis die Riemenscheibe von der Motorwelle freigegeben
wird.

Auf die Klemmschrauben der Buchse und Motorriemenscheibe
"LOCTITE" aufgeben.
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Traktorriemen

Der Traktorriemen wird durch verdndern des Abstandes zwischen
den oberen und unteren Zahnridern eingestellt.

Durch lgsen der Sechskantmutter und der Imbusschraube von der
unteren Zahnradnabe kann ein Abstand von 1,5 mm zwischen
Traktorriemen und Rickseite des Transporterrahmens justiert
verden.

0027

-~

Einstellrichtung
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Transportschuh

Der Abstand von 1 mm = 0,1 mm zwischen Traktorrahmen und
Transportschuh wird mit zwei Schrauben, die nicht iber-
dreht werden dirfen, eingestellt.

035 INCH Obere Einstell-
Fihlerlehre schraube

Traktorschuh yntere Ein-
stellschraube
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Papiertransport (komplett)

Die beiden Traktoren werden durch die Stiitzwelle und Transport-

velle gefihrt.

Traktoren

Somit ist wie folgt vorzugehen:

a) die beiden Klemmschrauben aus dem Horizontalfeineinstell-
knopf entfernen, und die axiale Klemmschraube aus der Mitte

des Kopfes entfernen.

velle entfernen.

Mit einer Feile, die durch die Klemmschraube hervorge-

den Horizontalfeineinstellknopf herausschrauben.

die Klemmschraube aus der Buchse am Ende der Transport-

rufenen Grate von der Transportwelle entfernen.

d) Motorriemenscheibe und

abnehmen.

Horizontaler
Feineinstellknopf

Wellensperr-
schraube

Satzschrauben

Scheibe

Scheibe

Bei der Montage von neuen Traktoren ist zu beachten, daB die
roten Nocken des Transportriemens parallel zueinander stehen!

Riemenscheibe von der Motorwelle

0,1 IN.

Bund
Stitzwelle

G

Scheibe

o

Stitzrahmen
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Papier-Aus-Fihler

Der Papier-Aus-Fiihler hat zwei Funktionen:
1) Uberpriifung Papierende
2) Uberpriifung Druckwalze

Einstellung: Formulareinstellhebel in Position 1 bringen.
Den Nylonknopf drehen, bis seine Spitze 0,3 bis 0,6 mm
von der Walzenoberfldche entfernt ist.

Papier einlegen, und den Formularstirkeeinstellhebel so ein-
stellen, daB sich sein Zeiger 6mm bis 12mm in Richtung Lade-
stellung (ganz oben) von der Stellung 6 entfernt befindet.

Die Funktion des Papier-Aus-Fiihlers Uberpriifen, indem Sie fest-
stellen, ob die Papierbewequng stoppt, wenn entweder der Formular-
starkeeinstellhebel in Ladestellung gebracht wird oder das Papier
in einer beliebigen Stellung des Hebels auf der Walze zu Ende geht.

Zum Auswechseln des Papier-Aus-Fiihlers, werden zwei Halteschrauben
am Mittelblech geldst.

Papierbewegungsfihler

Die Funktion des Papierbewegungsfiilhlers beruht auf der Reflektion
von Infrarotstrahlen von der Rickseite des Papiers, welches sich
durch den Drucker bewegt.

Der Abstand zwischen dem Fihler und dem Papier muB 4 mm = 1 mm
betragen.

Mit einer Befestigungsschraube kann der Abstand korrigiert werden.

3/20



Papierglatter

Um den Papierglédtter auszubauen, ist es notwendig die
Hammerbank zu entfernen.

Der Papierglatter, der mit 4 Schrauben befestigt ist, muB
absolut flach aufliegen, und darf an den Ecken nicht ver-
bogen sein. (neue Ausfiihrung)

Druckwalze

In der Stellung "1'" des Formulareinstellhebels, muB der Ab-
stand zwischen den Nadeispitzen und der Schreibwalze auf der
gesamten Breite 0,3 mm - 0,01 mm betragen.

Die Einstellung erfolgt von der Rickseite her, lber die zwei
Imbusschrauben an den Walzenenden.
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4.0 Netzteil
Bedingt durch zwei verschiedene Druckerversionen, finden
Sie nachfolgend die wichtigsten Schaltpldne unterteilt in
Standard P 300 und P 600 oder P 300 VDE.

Die folgenden Spannungen sind zu Uberprifen.

Auf der Logikplatte B: Auf dem Netzteil-Board:
+ 5V + 0,25 V Gleichspannung + 28V + 1,0V Gleichspannung
-12V + 1,2 V Gleichspannung - 30V Gleichspannung

(- 40V bis - 28,5V)

4.1 Ersatzteile aus Mikrofiche

TA 1600/20/29/30

PC Board Transformator

\a

!
\(\
A

DC Sicherungen AC Sicherungen Ventilator
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Schmierglan

Gegengewicht ASE 01
Walzenenden 1 "
Wickeldorn " L
Antirotationsarm Molikode G
Hammerbanklager n G

871



6.0 BaugruEEen

Im Folgenden finden sich Tauschbaugruppen, unterschieden nach den
Varianten P300 und P300 \DE,

P300
Teilenummer Baugruppe Bezeichnung
E 601.30493 SHDB 21 V24 Interface
E 601,30523 SHDB 22 V1l Interface
PT000.01016.85901 SHDB 31 . LPL. Logik A
PT000.01023.60901 SHDB 32 LPL. Logik B
PT000.01012.00901 SHDB 33 Hammer Driver
PT000.01021.60901 SHDB 34 Netzteil
PT000.01021.40001 SHDB 35 LPL. Ribbon Control
PT000.01023.40001 SHDB 36 VFU Board
PT000.01021.10001 SHDB 37 Interface RS 232
P300 VDE
Teilenummer Baugruppe Bezeichnung
E 601.30493 SHDB 21 V24 Interface
E 601.30523 SHDB 22 V1l Interface

SHDB 38 LPL. Logik A4

SHDB 39 LPL. Logik B7

SHDB 40 LPL. Netzteil-VDE

SHDB 41 Regulatorboard

SHDB 42 Ribbon Control Board
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LoGiC B
Legr

R(idoogonswn-

|

l-—-.—-.a—n—n‘ R b R ———
BB

et

LOGIC A SPARE DRIVER
LAP! 25k HOP!
1 1081 1 1 HC1
2 RET 2 2
3 1082 3 3 HC2
4 RET A 4 HC3
5 1DB3 5 5
g RET 6 6 HCL
7 IDBL 7 7 HCS
8 T 8 8
FORMS g 1DBS 9 9 HCE
LENGTH 0 RET 10 10 HC?
SELECTOR 11 IDB6 1 11
2 RET 72 2 HCE
13 1DB7 13 B e HCS
% RET % %
5 1DB8 15 15 HC10
16 RET % 16 HE11
17 IPi 7 7
18 RET 18 8 HC12
19 IDSTB 19 18 HC13
%9 RET | 1O i/0 g? %? HCW ™
CONNECTOR
22 RET 22 22 HC15
23 23 23
2% RET 2% 2 HC16
25 25 25 HC17
26 RET 26 26
27 27 27 HC18
28 RET 28 28 HC18
T0 233 RET %8 % HC20
CONTROL k3] 31 3
PANEL ks RET 32 32
3 33 33
3 RET A 3%
35 35 s
36 RET 36 36
37 37 7
38 RET 38 38
3 39 29 5 HL
0 ) 0]
HAMMER
A .PCBA, BACKPANEL S DRIVER
» o +5Y
. M GND
NSD
A +28V
MPU
NPDE
PMD
PF1
- HMC
PF2
* - COM
NFLT
* NHSC
NCLK
- . NHCK
+8P
HRS
» o * 30V
& +5Y
- _— - GND
LOGIC A SPARE HAMMER DRIVER
LaP3 $5°3 HDP3
1 1 1 HC21
2 2 2
3 3 HC22
4 4 4 HC23
5 5 5
& 6 6 HC24
7 7 7 HCZ5
8 8 8
3 9 9 HC26
10 10 10 HC27
1 11 1
12 2 2 HC28
3 13 13 HC29
% % 1%
15 15 5 HC30
% 16 16 HC3
17 L AL LOGIC ONLY 17 17
18 : 8 18 HC3?
19 19 19 HC33
20 20 20
21 21 21 HC34
2 22 22 HC3S
23 23 23
24 24 2% HC36
25 |A4 LOGIC ONLY 2 25 HC37
26 26 2
27 27 27 HC38
28 28 28 HC39
29 29 28
30 30 0 HC4O
3 3 K HC41
32 2 3
23 | AL LOGIC ONLY 3 33 HC42
3% 34 34 HC43
s 35 35
kS 3% 3% HCAL
37 37 7
38 38 38
39 39 39
0 iyl 40

+5V 7/

STOF
GND
NFLY

SCHK
NDBEL {N/A)
+«8P

HAMMER

P300 VVDE Verdrahtungsplan / Wiring diagramf

e

10
HAMMER BANK
HAMMERS
170 20

- T0 PCBA ,POWER SUPPLY PSP2

T0
HAMMER
BANK
HAMMERS
2170 44




HAMMER

LOGIC B101213) LOGIC A {101206) SPARE DRIVER
LBP1 LAP1 $5P1 HDP1
1 VB1 1 iDB1 r 1 HET
2 NMVE 2 RET : 2
3 Va2 3 1DB2 3 HC2
4 NEVC 4 RET 4 HC3
5 VB3 5 D83 : 5
I NBOF & RET 6 HCL
7 VB4 MECHANICAL 7 DB 4 7 HCS
B NEMY YFU 8 RET 8
g NVTOF (102286} 9 iDB5 9 HCE
0 NFMRS - OR 10 RET 10 HC7
11 NFMFD FORMS LENGTH 11 DB & 1
” NRCLK SELECTOR 12 RET 12 HCB
13 MC3 1102347} 13 DB 7 13 HCS
% NFLT 1% RET %
5 CLK 5 1088 5 HE10
% NTFLL % RET 16 HC 1
7 DLl ik P 17
B GND B RET 18 HEC12
9 +5VOLTS 1 IDSTB L HC13 TO
0 20 RET | TOW0 20 | HAMMER BANK
2 STOP 21 DR CONNECTOR 21 HC 14 HAMMERS
2 GND 2 REY 2 HC 15 17020
23 NFLT pxl IRDY 23
24 SCHK 24 RET 24 HC 16
5 NOBEL (N/A) 25 1ONL 25 HC 17
26 +BPI 26 RET 26
27 MC3 27 +5VOLTS 27 HC 18
28 NTFLC 28 RET 28 HC 19
29 NFMRS 70 29 IcsT8 28
30 LVRDY . CONTROL 30 RET 30 HC 20
3 STOF PANEL 3t 1By 3
2 LONL 1101578} R RET x
n SBLPI n IACK - 33
3 LRDY 3 RET : 3%
35 SONL 35 35
36 LPO 36 36
37 SPADV 37 I1BOF 37
3 BLPI 38 38
39 +5VOLTS 39 icP H 39 SHL
@0 ND il _| 40
— T— B S
HAMMER POWER
LOGIC B LOGIC A SPARE DRIVE sgppu
LBP2 LAP2 55P2 HOP2 PSP2
1 +5VOLTS 3 +5YOLTS 1
2 GND + GND 2
3 NSD NSD 3
I +28VOLTS +2BVOLTS 4
5 MPU MPU S
6 NPDE NPDE 6
7 PMD PMD 7
8 PF1 PF1 8
9 HME HMC 9
10 PF2 PF2 10
! il : con ]
2 FLT 12
13 NHSC NH5C 3
% NCLK NCLK 1
15 NHCK NHCK 15
16 +8P] +8F 16
17 HRS HRS 17
g‘_ ‘350‘)/&;5:5 -30VOLTS 18
+ & +«5VOLTS 19
208 GND . GND 20
HAMMER
LOGIC B LOGIC A SPARE DRIVER
LBP3 LAP3 S5P3 HDP3
1 PFP 1 1 1 HC 21
2 NDLNFD 2 2
3 SYNC 3 3 HC 22
4 NDBEL 4 4 HC23
5 NRESYNC s 5
6 NDFMFD [ 6 HG 24
7 C1 7 7 HC 25
8 NDELC 8 B
g c2 g 9 HC26
0 NDSLPI 0 10 HC 27
1 RC3 1 11
2 PM 12 12 HC28
13 RC4 13 13 HC 298
% NDVT % 14
15 NEQL 15 15 HC30
16 NSPFP 16 % HC 31
17 17 7
18 NPAL 18 8 HC32 T0
9 NELB 19 ] 18 HC33 HAMMER
20 DB1 20 H 20 | VBANK
g e a4 | o g [ s
23 RLB 23 ] 217044
24 DB3 2 24 HC36
5 25 25 HC37
26 4 2% ! 26
27 NBOF 27 27 HC38
28 BC 28 l 28 HC38
29 NRDY 28 29
30 NSPI 30 30 HC40
3N ONL k)l 3t HC41
R NSTL 32 n
33 33 n HC42
34 NELD 34 3% HC3
35 35 35
36 ESR 3% 36 HC4d
37 HSPT 37 37
38 NPTCH 38 38
3 NOCD 33 3
0 MC L0 L 0
M- - - reannd

P300
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l
|
I

} RIGHT RIBBON REVERSAL SWITCH
} LEFT RIBBON REVERSAL SWITCH

|
; | PEMO1 RED/WHITE
' 4 — — L RED
! : 1 M REL — WHITETVELLOW
B ,
| 18  PEMD3 HITE JORANGE
8 ::j: PEMO4 BLACK
' g PFM RET ORANGE
) ' 10 ::1: PEM RET WHITE/BLACK
-~ +5VOLTS 1 ;
— e |zl |
e v s B [ o |
——— 2585 ,'C; l RIBBON
— |7 | | cowtaoL |
" TO CARD CAGE | BrS , i 10 | ,
Iy Y] 1 l 11— | ‘
(SEE SHEET1) | = NRLT :F: 2l 2 RIGHT : )
— NHSC ] | 13 l ’ 51 3 f GND o
e NCLK :t:: % 4 } LEFT o
—— NHEK 5 5 GND o
——— .8PI __4-—4—: 1 I |
M ovouTs I l ’ 1 } RED
s s T !
e 3 5 VOLTS :r———— 19 o1 2 BLACK
-~ 6ND ——] |20 | : l 3 | : 3
~ | l | | ,
- e il
M :
| ™ 2 E—— f 8 l
l S ‘Bwus i 5 | 5
_— — RED
TO MAGNETIC PICK-UP - ggit; . | é ; l g é i R ‘
A - —-———— A ‘ ) .
{ E | l l - .3
PAPER OUT s NO 1 | ‘ p ' SWITCHED ; N
] .
PLATEN OPEN SWITCH| ~ &_° S :I::L_r__, 2 | } ol 2 { NEUTRAL . g
I3
\ g | V
: 1 [ e e e o ey
ACPOWER SWITCH l [ 2k [_] B2 !
LINE LF) —4ool 3 POWERR |——— | acT0 | — [ 2 == 130-156UF T SWITCHED |
ACIN 2.3 NEUTRAL | TRANS- | neuRal [ ISBON — | = YEL SWITCHE f.; .
FILTER NILFI—20 | FORMER f ~'J CONTROL ] o 3177 : }
_;7 ‘ I M 3
| ! L ] | |
> v e 01uF
! | —— e ey & Imov 14KV | ‘\
| l I 5 N 9
PAPER MOTION e | ; l | Etﬂi}g . __!_ 01uF |
DETECTOR m—.—ﬁz | | L METER [— 6 WKy T | MAN START
WHITE | 5 | [LopTioNAL | —— NEUTRAL l
TIONAL - 7
~—seo——J T [ WHITE IR RN .J
| | - 1 8 |
| PoweRsuPPLY | g ek ) .
- [ e L
IN- ;
{ Tawm | el Kipee
Lormona |

PAPER FEED
MOTCOR

LEFT DC MOTOR
RIBBON DRIVE

RIGHT D.C. MOTOR
RIBBON DRIVE

HAMMER BLOWER
MOTOR |

SHUTTLE MOTOR
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r;;IBA POWER SUPPLY i

] | RED/WHITE
I 1 } PFM 01 RED/wt
1l o —
! [VELLOW 1
g i PFM RET WHITE " PAPER
| 5 | WHITE / ORANGE MOTOR
| A & PEm 08 BLACK =
| 9 ! PFM RET QRANCE i
10 PFM RET "WHITE/BLACK ,
TO BACKPLANE ~—— 45V ———}—~@
5v -— :
(= w ] 3
— 4 28V 4
)] 5 | —— e
————  NPDE 6
el —H— |4 l } RI5B0K
: ———  HMC 9 | CONTROL
T0 CARDCAGE _| ——  pF3 I —p{
(SEESHT2) | —— COM ! n | { l 1 i
I/ N : 5 | [ l - RigAT 2} RIGHT RIBBON REVERSAL SWITCH
e NCLK 1% 4 ! — LEFT o
————  NHCK 5 | l s — & O} LEFT RIBBON REVERSAL SWITCH
— & Bl | L
——— - 30Y 18 | 4 T RED
. o I s [ } 2 BLK l g LEFT .D.C. MOTOR
H RIBBON DRIVE
TO BACKPLANE ~ =——  GND ! ! l
GND [ 1 5V 1
' 1
2 2
I it :
781 ijr 5 i +28V 5
AN | '.,.\ i RIGHT 0.C. MOTOR
TO MAGNETIC PICK-PU { l > SIGNAL —11 : [ o ) RED : % RIBBON DRIVE
SHIELD ik I - I —
5 l L YELLOW
. ) ] oL ACK RELAY ‘
APER OU NO 1 : o
5 _ AC. SHUTTLE
PLATEN OPEN S—o coM 2 -
SWITCH NC 3 BROWN T MOTOR
4 : { . . 782 | : MAIN
— 3 4 ‘:
RET 4 3 START
GREEN 1 7 ll ) 53 ) _jlg.OwF iTHERM.
* ; | Z 14KV SwW
T BLACK ! 3 { | 2 [80° Lopanr (O |
[TWHITE ] c l I 5 |150uE T Cap "
w_'- et | G A
SHIELD
tT _l ; . SWITCHED [____;___________‘___”__J
—l T T T e HAMMER
———— RIBBON
[ | oonF | 5 r 1 ECK BLOWER
| | e + | B Jgesss ]
a— —— ‘L ]
A e | Bl |
¥
‘ ! \ ; NEUTRAL l , B
d 2 ___J
1 LINE (LFI) C[ POWER LINE L_‘........_....__..._.....__.__.._....___.
AC IN 2 3 3] OBl | TRANSFORMEN |IELTRAL 8
—] FILTER {LF3) Ac®
POWER 5T T6
SWITCH [ 9
310 REGULATOR | | f
I 261 peea ———— o
e_ T
POWER SUPPLY ASSY l STATIC HIE T
[ B
[ OPTION

DWG SHOWS 200V SERIES HOOK-UP
DASH LINE INDICATES 100V SERIES HOOK -UP
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